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1 Unternehmensvorstellung

Die Spedition MillEx Logistics GmbH wurde zum
01.01.2007 aus dem firmeneigenen Fuhrpark
der ehemaligen Heyl Mihle Bad Langensalza,
jetzt ein Standort der Roland Mills United GmbH
& Co. KG, gegriindet und fuihrt den Betrieb einer
Spedition im Silo-LKW-Bereich. Aber auch
weitergehende Dienstleistungen werden
erbracht. Das Unternehmen unterhélt eine
eigene LKW-Werkstatt mit einer LKW-
Waschanlage, spezialisiert auf die Reinigung
von Silo-LKW.

Die Spedition MillEx Logistics GmbH ist ein Tochterunternehmen des Mihlenverbundes ,Roland Mills
United”, fur welches die Transportleistungen von verschiedenen Mehlsorten, Getreide und Starke
erbracht werden. Die MIllEx Logistics GmbH ist spezialisiert auf Lebensmitteltransporte und hier im
Speziellen auf Muhlenprodukte. Die gesamte Firmenstruktur ist auf diese Spezialisierung abgestimmt
(insbesondere eigene Werkstatt, eigene Fahrzeugreinigung etc.).

Im Unternehmen werden derzeit 210 Mitarbeiter beschaftigt, darunter Disponenten an 3 Standorten,
Fahrpersonal, technisches- und Waschhallenpersonal sowie die Verwaltung. Die Firma MillEx Logistics
GmbH bildet verschiedene Berufe aus, erfolgreiche und nachhaltige Personalentwicklung ist eine
Kernkompetenz.

Alle eingesetzten Fahrzeuge sind ausgertstet mit der neuesten Technik, um so hochqualitative
Transporte im Lebensmittelbereich durchzufiihren. Das Personal erfahrt regelméaRige Schulungen, um
den stetig steigenden Anforderungen des Marktes und der persénlichen Weiterentwicklung Rechnung
zu tragen.

Im Juni 2007 wurde kurz nach Firmengriindung erstmalig die Zertifizierung nach der niederlandischen
Norm GMP* B4 fur den StraRentransport und den Transport per Schiene von Futtermitteln erfolgreich
durchgefihrt. Als teiinehmendes Unternehmen weisen wir mit dem erhaltenen Zertifikat nach, dass alle
Anforderungen und Vorschriften erfullt sind und damit alle erforderlichen MaRnahmen ergriffen worden
sind, um die Produktsicherheit zu gewéhrleisten.

Um die Lebensmittelsicherheit durch alle an der Lebensmittelkette Beteiligten sicherzustellen, fahrt die
Spedition MillEx Logistics GmbH seit Juni des Jahres 2008 mit dem Gutesiegel ISO 22000 fur
Transporteure von Lebensmitteln. Der Standard liefert den prozessorientierten Ansatz fur die
Entwicklung, Verwirklichung und Optimierung der Wirksamkeit und Effizienz eines Managementsystems
fur die Lebensmittelsicherheit, auch unter Beriicksichtigung der rechtlichen Forderungen und Pflichten
bezlglich der Produkthaftung.
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Eine Zertifizierung nach ISO 22000 zeigt unseren Kunden, dass das Unternehmen MillEx Logistics
GmbH nach den folgenden Richtlinien und Normen arbeitet:

1. Die Einbindung von Verantwortung fur Lebensmittelsicherheit in unser Qualitatsmanagement als
Gesamtaufgabe.

2. Das Bereitstellen von Mitteln zur Kommunikation mit unseren Lieferanten, Kunden,
Endverbrauchern und Behérden, nicht nur im Krisenfall.

3. HACCP und vorausgesetzte Programme, das heif}t, es wird eine Gefahrenanalyse erméglicht.
Somit ist die Beherrschung der kritischen Punkte beim Umgang mit Lebensmitteln garantiert.
Dadurch sollen Gesundheitsgefahrdungen ausgeschlossen werden.

4. Alle Malnahmen mussen vor, wahrend und nach ihrer Durchfilhrung auf ihre Eignung und Erfolg
geprift werden. Die Prifungen missen dokumentiert werden.

Die erfolgreiche Zertifizierung nach der internationalen Umweltnorm 1SO 14001 im Jahre 2009 und die
Zertifizierung nach EMAS im Jahre 2016 legte einen Schwerpunkt auf einen kontinuierlichen
Verbesserungsprozess als Mittel zur der jeweils definierten Zielsetzung in Bezug auf die Umweltleistung
unseres Unternehmens. EMAS zertifizierte Unternehmen betreiben aus eigenem Antrieb ein
nachhaltiges Umweltmanagementsystem, welches tber die Anforderungen internationaler Normen
hinausgeht.

Zusammenfassend sind als Ziele unseres Qualitdtsmanagementsystems zu nennen:

> Verlassliche Qualitat unserer Dienstleistung Transport
> Nachweis Uiber die verlassliche Qualitat
> Weiterentwicklung der Qualitat

Durch das Erreichen dieser gesteckten Ziele ist es uns méglich, als oberstes Ziel die Erhaltung und den
Ausbau der Kundenzufriedenheit zu gewahrleisten.
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2 Standorte

Der Hauptsitz der MillEx Logistics GmbH befindet sich in Bad Langensalza, in Thiringen - dem ,Griinen
Herzen Deutschlands” - eine der fruchtbarsten Regionen in Deutschland, am Standort der Roland Mills
Ost GmbH & Co.KG. Durch die Verteilung auf weitere Standorte in Bremen und Recklinghausen, kann
das Unternehmen die Tatigkeit auf den gesamten norddeutschen Raum, das Ruhrgebiet aber auch in
das angrenzende Ausland, wie die Niederlande, Belgien und Frankreich ausweiten. Durch einen derart
flexiblen Einsatz kénnen Anfragen aus dem gesamten Bundesgebiet zur vollsten Zufriedenheit unserer
Kunden bedient werden.

Durch die starke Vernetzung mit den einzelnen Miihlenstandorten der Roland Mills United ergibt sich
automatisch eine starke Anbindung an aktuelle Qualitatsanforderungen und Hygienestandards als
Lebensmitteltransporteuer, von dem nicht nur die Betriebe der Muhlengruppe partizipieren- auch fir
andere Muhlenbetriebe werden Transportleistungen erbracht.

r Daten & Fakten*
- 8 LKW**

- 32 Fahrer inkl.
Aushilfsfahrer

- 2 Disponenten

- 13.495 gefahrene
Frachtauftrage™*

- 217.763 gefahrene

\  Tonnen***

Daten & Fakten*

- 48 LKW**

- 70 Fahrer inkl.
Aushilfsfahrer

- 4 Disponenten

- 11.107 gefahrene
Frachtauftrage***

- 264.796 gefahrene
Tonnen™*

Daten & Fakten*

- 18 LKW**

- 47 Fahrer inkl.
Aushilfsfahrer

- 2 Disponenten

- 20.160 gefahrene
Frachtauftrage***

- 386.746 gefahrene

* Daten beziehen sich ausschlieBlich auf das Geschéftsjahr 2022
** bei dem Fuhrpark am Standort Bad Langensalza handelt es sich um einen flexiblen Fuhrpark, d.h. diese Fahrzeuge bedienen
auch die Standorte Recklinghausen und Bremen. Die Fahrzeuge der Standorte Recklinghausen und Bremen werden nur
stationdr eingesetzt und bedienen die Kunden ihrer Region.

*** gefahrene Frachtauftrage und Tonnen beziehen sich auf Mengen, welche aus der Miihle rausgeladen wurden.
Fremdauftrége nicht inbegriffen.




3 Betriebsorganisation
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4 Umweltpolitik

Wirtschaftliches Handeln und Gestalten ist stets mit Eingriffen in die Natur und Umwelt verbunden.
Hieraus leiten wir fur die MillEx Logistics GmbH die Verantwortung ab, die Umweltvertraglichkeit unserer
Produkte kontinuierlich zu verbessern, die Beanspruchung der natiirlichen Ressourcen zu verringern
und die Biodiversitat méglichst aufrecht zu erhalten. Umweltschutz kommt nicht nur den natiirlichen
Ressourcen und der Erhaltung verschiedenster Okosysteme zu Gute, sondern auch unserem
Unternehmen. Der Verlust biologischer Vielfalt sowie die Anderung des Klimas mit extremen Trocken-
und Nassperioden wirkt sich nicht nur in unserem Sektor der Dienstleistung negativ aus, sondern auch
auf die gesamte Gesellschaft. Deshalb streben wir fur unsere Dienstleistung von der Auftragsannahme
bis hin zur Entsorgung, kostengunstige, umwelt- und gesellschaftlich vertragliche L&sungen an. Die
sténdige Verbesserung aller Produktionsprozesse ist ein fester Bestandteil unserer Firmenphilosophie.
Wir haben eine weit reichende Verantwortung sowohl gegeniiber unseren Kunden als auch gegeniiber
unseren Mitarbeitern und der Gesellschaft. Die damit verbundenen Aufgaben werden in allen Bereichen
bei der MiIllEx von der Beschaffung ebenso wie fir den Transport bis hin zur Wartung und Reinigung,
als fester Bestandteil der Unternehmenspolitik wahrgenommen.

Mit diesem Bericht werden die direkten und indirekten Umweltaspekte der Spedition MillEx Logistics
erhoben und bewertet. Die Ermittlung und Bewertung unserer Umweltaspekte sowie die Festlegung von
umweltbezogenen Zielen und deren Umsetzung nach definierten Umweltprogrammen ist firr uns ein
verbindlicher Beitrag zum betrieblichen Umweltschutz.

Mit der Einfihrung des Umweltmanagementsystems nach ISO 14001 und der EMAS-VO sind weitere
Voraussetzungen geschaffen worden, um das Vertrauen fiir die Zukunft der MillEx Logistics GmbH, bei
Kunden, Mitarbeitern und Geschéaftspartnern und des gesellschaftlichen Umfeldes zu starken.

Wir ergreifen alle notwendigen MaBnahmen, um unsere Umwelt vor Schaden zu bewahren. Uber die
Einhaltung der gesetzlichen und behérdlichen Umweltschutzvorschriften hinaus arbeiten wir bestandig
daran, schéadliche Auswirkungen auf die Umwelt sowie den Verbrauch an Energie und Rohstoffen zu
verringern. Besonderes Augenmerk richten wir auf die bedeutenden Umweltaspekte in unserem
Unternehmen.

Dieses Bewusstsein, sowie die Einstellung aller Mitarbeiter zur Qualitat und Sicherheit der Produkte
sind Voraussetzung fir die Zufriedenheit unserer Kunden und damit fur den dauerhaften Erfolg unseres
Unternehmens.

Die Erfullung der Anforderungen der EMAS-Verordnung in Verbindung mit der ISO 14001:2015 ist fester
Bestandteil unserer Umweltpolitik. Diese wird laufend auf ihre ZweckmaRigkeit tberprift und durch
messbare Ziele unterlegt.

Bad Langensalza, 05.06.2023

v

Ralf Quisinsky, Geschaftsfilhrer
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5 Ziele in der Umweltpolitik

Als Umweltziele werden die Ziele, die sich eine Organisation fur ihren Umweltschutz gesetzt hat,
bezeichnet. Sie werden in Umweltzielsetzungen und Umwelteinzelziele unterschieden:

1. Eine Umweltzielsetzung ist ein sich aus der Umweltpolitik ergebendes und nach Méglichkeit
zu quantifizierendes Gesamtziel, das sich eine Organisation gesetzt hat.

2. Ein Umwelteinzelziel ist eine detaillierte Leistungsanforderung, die nach Méglichkeit zu
quantifizieren ist, fur die gesamte Organisation oder Teile davon gilt, sich aus den
Umweltzielsetzungen ergibt und festgelegt und eingehalten werden muss, um diese
Zielsetzungen zu erreichen.

Die Umweltziele werden nach jeder Umweltbetriebsprifung auf der héchsten dafiir vorgesehenen
Managementebene aufgrund der Ergebnisse der Umweltbetriebsprifung festgelegt und sind auf eine
kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes ausgerichtet.

Bei der Festlegung und Bewertung ihrer Zielsetzungen muss die Organisation

« die gesetzlichen, behérdlichen und anderen Forderungen,

« ihre bedeutenden Umweltaspekte,

* ihre technologischen Optionen,

« ihre finanziellen, betrieblichen und geschaftlichen Rahmenbedingungen und
« die Standpunkte interessierter Kreise beachten.

AulRerdem mussen die umweltbezogenen Zielsetzungen und Einzelziele in Einklang mit der
Umweltpolitik stehen.

Unser Umweltprogramm beschreibt:

die konkreten Ziele und Tatigkeiten einer Organisation, die einen gréReren Schutz der Umwelt
an einem bestimmten Standort gewéhrieisten sollen,

die zur Erreichung dieser Ziele getroffenen oder in Betracht gezogenen MaRnahmen,

die Verantwortlichkeiten.

Generell sind im Umweltprogramm Ziele und Manahmen zu finden, die zum einen die Langzeitziele
der Umweltpolitik konkretisieren und damit Schritte zu deren Realisierung darstellen und zum anderen
den in der Umweltprifung oder Umweltbetriebspriufung festgestellten Handlungsbedarf umsetzen.
Damit stellt das Umweltprogramm die Arbeitsgrundlage der Organisation fur den Umweltschutz dar.

Gemeinsam mit allen Mitarbeitern gilt es, die gesteckten Ziele auch in diesem Jahr wieder zu erreichen
und somit ein erfolgreiches Unternehmen MillEx Logistics GmbH prasentieren zu kénnen.

Fir das laufende Geschéftsjahr hat sich das Unternehmen MilEx die nachfolgend genannten
Unternehmensziele gesetzt. Diese Ziele sind von der Geschaftsleitung gesetzt worden und
dementsprechende Malnahmen wurden aufgestellt.
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Senkung der

Energiekosten in

Waschhalle und
Werkstatt um 3%

Optimale Nutzung der
Aufbereitungsanlage fur
das Abwasser

. Ressource Wasser
sparsam und gezielt
einsetzen, um so wenig
- wie méglich zu

. verbrauchen

- Keine deutliche
. Erhéhung der
Entsorgungskosten

Bewusstes Umgehen mit
Energie wird durch Schulungen
der Mitarbeiter angestrebt
Uberwachung, Wartung aller
technischer Anlagen
technische Mangel zeitnah
beheben

Einbau einer Heizregulierung in
der Werkstatt

Einbau von Bewegungsmeldern
auf den Sanitéranlagen
Absenken der
Waschtemperatur von 80°C auf
70°C

Wechsel von 150 Watt
Leuchten auf 8 x 18 Watt
Leuchten im Umkleideraum
Das Ein- und Ausschalten der
Klimagerate im Umkleideraum
nicht fur jeden zuganglich
machen und nur im dufersten
Notfall einschalten

Schulungen der Mitarbeiter auf
den optimierten Betrieb der
Anlage

regelmafige Wartung der
Anlage durch den Hersteller
und betriebseigenes Personal
Zeitnahes beheben von
Stdrungen bzw. technischen
Mangeln der Anlage

Tégliche Kontrolle der Anlage

Einbau diverser Wasserzahler
fur Frischwasserverbrauch
(Innenreinigung der Silos,
Nachspulung der
AuRenwasche, Karcher-
Arbeiten fir weitere
Reinigungen wie Schlauche
oder Anschlusssticke etc.)
Erneuerung der
Hochdruckpumpen sowie
Spulképfe zur
Nassinnenreinigung Ende 2021
Bewusstes Trennen von Abfall
Bewusstes Trennen in
verschiedenen Abfallarten
Ausgabe von
Verbrauchsmaterialien durch
Werkstattpersonal — leere
Dosen, Behélter etc. miissen im
Tausch abgegeben werden
Umstellung auf Fassware
anstatt vermehrt

_Flaschen/Dosen zu nutzen

alle Mitarbeiter der °
MillEX, insbesondere die -
Mitarbeiter von

Waschhalle und

Werkstatt

Weillenborn Service und
Haustechnik GmbH
Markerdt Sanitar- und
Heizungsinstallation
Technik der RMO

Herstellerfirma
Aquadetox
Waschhallenpersonal

Fa. Deutsch e
Fa. WeilRenborn

alle Mitarbeiter der °
MIllEX, insbesondere die
Mitarbeiter von

Waschhalle und

Werkstatt

verschiedene
Entsorgungsfirmen

jahrlich Ende
Mérz

jahrlich Ende
Marz

Umsetzung zum
Einbau der
Wasserzahler
bis Sommer
2023

jahrlich Ende
Marz




. Reduzierung der
Luftemissionen um 3%

' Reduzierung von
. Larmemissionen

' Senkung des

' Kraftstoffverbrauches e
der eingesetzten

Fahrzeuge um 3%

Digitalisierung von
Schulungen

- Umstellung auf
alternativen Brennstoff
wie Wasserstoff um
CO? neutral zu werden

- Reduzierung von
- Gefahrstoffen im
Werkstattbereich

Einsatz von Fahrzeugen der
neusten Euro-Norm
Umrustung einiger FZG auf
Hybrid-Kompressoren

Einsatz von Fahrzeugen der
neusten Euro-Norm sowie
Einsatz neuster Kompressoren
Umrastung einiger FZG auf
Hybrid-Kompressoren
RegelméaRige Fahrerschulungen
Weiterfuhrung des
Pramiensystems und der
Fahrerliga

Optimale Tourenplanung
Einsatz von Neufahrzeugen
(spatestens alle 4 Jahre werden
die FZG erneuert im
Industriebereich)

Ein Test eines LKW mit LNG-
Antrieb war zufrieden stellend,
jedoch ist die Betankung und
die damit verbundenen
sicherheitsrelevanten Vorgaben
sehr Aufwendig. Hinzu kommt
der derzeitige
Versorgungsengpass durch das
weltpolitische Geschehen.
Somit ist die Umristung auf
Gas derzeit nicht umzusetzen
Umstellung von papierbasierten
Schulungen auf online basierte
Schulungen, somit kann Papier
reduziert und CO? AusstoR
minimiert werden, da Reisen an
die Standorte weg fallen

Neue Fahrzeugtechnologien,
Umrusten auf alternativen
Brennstoff z.B. grliner
Wasserstoff — umweltschonend
im Ressourcenverbrauch, CO?
neutral, Technologien sind in
der Entwicklung, allerdings fur
den Schwerlast-Fernverkehr
nicht vor 2024 realisierbar — die
MiIllEx ist an einem regionalen
Projekt (PtX Power to Gas)
beteiligt

Einsatz umweltfreundlicher und
lebensmitteltauglicher
(Reinigungs-)mittel, welche

; nicht unter Gefahrstoffe fallen

Fahrpersonal
Geschéaftsfuhrer
Disposition
Fahrzeughersteller

) Fahrpersonal

Geschaftsfuhrer
Disposition
Fahrzeughersteller

Fahrpersonal
Geschéftsfuhrer
Disposition
Fahrzeughersteller

QMB / UMB MillEx
Logistics GmbH

Geschéf’tsfuhrung
Technik
UMB

Mitarbeiter Werkstatt
Geschéftsleitung
UMB

Fa. Bio Circle

jahrlich Ende
Marz

~ jahrlich Ende

Marz

jahrlich Ende

Marz

jahrlich Ende
Marz

Laufend bis
spatestens 2030

”Uﬂr’hsetzung im

Jahr 2023
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6 Integriertes Managementsysterr

Gemeinsam stellen die vier Managementsysteme ein Integriertes Managementsystem (IMS) fur Qualitat
und Umweltschutz dar.

Durch diese Erklarung setzt die Geschaftsfuhrung das Qualitdtsmanagement - System in Kraft. Sie
verpflichtet sich und alle Mitarbeiter, ihre Aufgaben gemaR den Festlegungen des QS durchzufiihren.
Die wichtigste Aufgabe unseres Qualitdtsmanagementsystems ist es, auf neue Anforderungen schnell
zu reagieren und durch innovative Lésungen unseren Wettbewerbsvorteil auszubauen.

7 Beauftragte
Zur Unterstiitzung gibt es die Arbeitsgruppe Umwelt und Qualitat.

Diese erfasst Daten, koordiniert die Erarbeitung und Umsetzung der Umweltziele und tberprift jahrlich
das Managementsystem.

Im Unternehmen wurden Mitarbeiter beauftragt als:

Arbeits- und Brandschutzbeauftragter laut § 1 Arbeitssicherheitsgesetz

Betriebsarzt laut § 1 Arbeitssicherheitsgesetz

Sicherheitsbeauftragter

Umweltmanagementbeauftragter

Qualitatsmanagementbeauftragter

GMP-Beauftragter

Verantwortlichen fur die Uberwachung der Betriebstankstellen an allen Standorten ->
Ubernahme der Tankstellenbetreiber von Hoyer, MiIllEx ist weiterhin fur die Anlagen unterhalb
der Tankstelle sowie der Tanks verantwortlich

AA TR A7

8 Dokumentation

In jedem Unternehmensteil besteht die Méglichkeit das Managementhandbuch einzusehen. Dies ist
maoglich Uber das Intranet oder auch in Papierform.

Alle Mitarbeiter werden regelmaRig uber die Inhalte geschult, um die Anweisungen umsetzen zu
kénnen.

9 Audits

Eine grundsatzliche Hinterfragung aller gesetzten Umweltziele, Umweltaspekte, Ablaufe und der
Einhaltung der Rechtsvorschriften wird jahrlich tberwacht durch unabhangige Gutachter.

Intern werden jéhrliche Audits durchgefiihrt, um eine Selbstkontrolle durchzufihren.

Interne Audits werden durch den Umweltbeauftragten und die Mitarbeiter in Werkstatt und Waschhalle,
in Form von regelmaRigen Begehungen, durchgefihrt. In diesem Zusammenhang werden bestehende
Probleme und Aufgaben besprochen.
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10 Kommunikation
Durch standiges Schulen unserer Mitarbeiter erreichen wir die Sensibilisierung im Umweltbereich.

Wir geben den Mitarbeitern nicht nur Anweisungen vor, sondern bitten jeden Einzelnen uns Vorschlage
zur Verbesserung zu unterbreiten, umso gemeinsam die gesteckten Ziele Zu erreichen. Nur gemeinsam
kénnen die gesteckten Ziele erfolgreich erreicht werden.

11 Kunden

uns zum Kundenservice.

Wir informieren unsere Kunden regelmaBig uber unser stetes Bemiihen, eine bessere
Umweltvertraglichkeit ihrer Transporte zu erreichen.

12 Infrastruktur

Die eingesetzte Fahrzeugtechnik, wie die Prufung der Hydraulikleitungen nach DGUV-Regel 113-020,
die Technik der fi ; '

Stoffe, sowie die technischen Anlagen der KFz- Waschhalle werden nach gesetzlich vorgegebenen

Ein Teil des Waschwassers der firmeneigenen LKW-Waschanlage wird in der, eigens fur das
Unternehmen konzipierten Abwasseraufbereitung aufbereitet und dem Waschkreislauf wieder
zugefuhrt. Hierbei handelt es sich um das Wasser der Fahrzeug-AuRenwasche. Die Aufbereitung erfolgt
biologisch. Fur die Siloinnenreinigung muss das Waschwasser unter allen Umstanden
Trinkwasserqualitat haben Daher wird diese Reinigung zu 100% mit Frischwasser durchgefiihrt. Das
Abwasser aus diesem Prozess wird ebenfalls biologisch aufbereitet (in einer eigenen Anlage/eigenem
FlieBweg) und anschlieBend der 6ffentlichen Abwasserentsorgung zugefihrt. Um eine wirtschaftliche

werden.

Zur regelmagigen (1/4-jahrlichen) Abwasseranalyse zur Indirekteinleiterkontrolle des Abwassers der
LKW~Waschanlage der Firma MillEx wurde ein Fachunternehmen beauftragt. Die Wartung der
Abwasseraufbereitungsanlage erfolgt durch das Unternehmen, welches die Installation durchgefiihrt
hat. Hinzu werden durch das Bedienpersonal der Waschanlage regelmaRige Kontrollen durchgefiihrt
und im Betriebstagebuch schriftlich dokumentiert.

Alle Dokumentationen der Prifprotokolle liegen vor.

RegelmaRig erfolgen Analysen des eingesetzten Spulwassers nach DIN ISO 10502-6 sowie den
Vorgaben nach IFS, 1ISO 22000 und GMP B4 durch ein externes Labor.



13 Direkte Umwelt-/Energieaspekte der Werkstatt und Waschhalie

Umwelt-/Energieaspekte sind die Bestandteile der
Téatigkeiten, Waren oder Dienstleistungen unseres
Unternehmens, die Auswirkungen auf die Nutzung der
Energie oder den Energieverbrauch haben. Wir haben hier
die Bereiche KFZ- Werkstatt und die KFZ Waschhalle am
Standort Bad Langensalza, sowie die Umkleiderdume und
Sanitarbereiche bewertet. Die folgenden Diagramme
zeigen die Werte der wichtigsten Kernindikatoren.




Wasser

Wasser wird nur am Standort Bad Langensalza direkt abgerechnet, da nur dieser Standort eine
hauseigene LKW-Reinigungsanlage besitzt. Durch die verbaute vollbiologische Aufbereitungsanlage,
werden die Wasserressourcen komplett fur die Auenreinigung der Fahrzeuge genutzt. Nur ein geringer
Anteil an Frischwasser wird ebenfalls fur die Aufenreinigung eingesetzt. Somit werden im
nachstehenden Diagramm nur Fahrzeuginnenreinigungen bericksichtigt, da hierfiir der GroRteil an
Frischwasser bezogen wird.

Jahreswasserverbrauch in Kubikmeter

7000 1 9gq7
2018 2019 2020
6000 2021
5000 2022
4000
= Gesamtverbrauch in m*
3000 e
2000 ; 4.2 ¢ 39 == (2§ Verbrauch in me pro
34 Siloinnenreinigung
1000
0 . ——
2017 S 6.413,3 7 1‘.427 3 4,5
2018 ’ 6.028,9 ‘ 1.43‘6 ’ ‘ 42
2019 6.008,2 1.426 _ 4,2
2020 ‘ 7 5.971,87 7 ‘ 1.384 43 ’
‘ 2021 5.688,3 1.445 ; - 39
2022 4.777,0 1._412 v 3,4

Die Mitarbeiter der Waschhalle wurden in das bestehende UMS integriert und es wurde mit Ihnen die
Wichtigkeit des umweltbewussten Denkens besprochen. Auch wirkt sich der Neueinbau der Pumpen-

und Spulképfe Ende 2021 positiv aus, da das Wasser zur Spulung gezielter und sparsamer eingesetzt
werden kann.

Dies zeigt sich auch in dem stetig leicht sinkenden Wasserverbrauch trotz relativ gleichbleibender
Anzahl an Siloinnenreinigungen am Standort.




Gas

Der Gasverbrauch errechnet sich aus den Verbrauchen, welche in der Kfz-Waschhalle und Werkstatt
anfallen.

Jahresverbrauch in kWh

500000 2021

2020

450000

2019

2018

2022

400000

350000

2017

300000

250000

200000

150000

100000

50000

0

2017 320.534
2018 408226
2019 . 416.436
2020 . 448124
j 2021 . 472865
2022 - 398.443

Der Umbau und die energetische Optimierung der Heizanlage fiirr Waschhalle und Werkstatt begannen
im November 2016. Die Fertigstellung erfoigte im April 2017. Somit ist der Gasverbrauch in 2017
niedriger.

Aufgrund der Veranderung der Heizanlage, kann nun die komplette Werkstatthalle zusatzlich beheizt
werden. Das erklart zum einen den erhéhten Gasverbrauch in den Folgejahren.

Erstmals nach 4 Jahren konnten wir den Gasverbrauch in der Werkstatt/\Waschhalle wieder senken.
Durch Gespréche mit dem Werkstattleiter konnte ermittelt werden, dass die Heizanlange wahrend der
Nachtzeiten sowie an Wochenenden und Feiertagen nicht automatisch herunter reguliert werden kann.
Mit dem Einbau einer automatisch geschalteten Heizregulierung konnte ein Teil des Gas Verbrauches
minimiert werden. AuRRerdem haben wir die Wassertemperatur zur Kesselinnenreinigung von 80°C auf
70°C reduziert. Somit kénnen wir noch immer die hygienisch korrekte Reinigung garantieren und zum
anderen Energiekosten einsparen.
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Strom

Der Stromverbrauch im Unternehmen MillEx errechnet sich aus den Verbrauchen, welche in den
Sanitar- und Umkleideréumen, der Tankstelle, in der Waschhalle und der Werkstatt anfallen.

Jahresverbrauch in kWh

154000 |
152000 | 2019

| 2018
150000 |
148000 ; 2022
146000 | 2947 2020
144000 g
142000 f

|
140000 j 2021
138000 j
136000 5
134000 | :
132000 t_.._..w_!;,;_ —— N W 0 NN | —

2017 145.013
2018 ) . 149.948
... 2019 o 151505
2020 . 145.288
2029 ~.139.000
22022 147.179

Der Stromverbrauch ist in 2018 und 2019 angestiegen. Grund hierfir ist, dass Ende 201 8/ Anfang 2019
neue Fahrzeuge hinzugekommen sind. Die alten Fahrzeuge mussten abgerstet und gewartet werden
und die neuen Fahrzeuge aufgeristet werden.

Des Weiteren fanden 201 9 Reparaturarbeiten der Schlammfange der Abwasserbehandlungsanlage
statt. Die Beschichtung sowie die Beluftungsanlagen wurden instandgesetzt, wodurch sich der
angestiegene Verbrauch erklaren |asst.

Stromverbrauch in den Fahrer-Sanitar- und Umkleideraumen gestiegen ist. Als Ursache sehen wir hier
2 Klimagerate, welche sehr Strom-intensiv sind und von jedermann an- bzw. ausgestellt werden kénnen.
Mit der Technik der Muhle wurde besprochen, dass die Bedienung der Gerate eingeschrankt wird und
nur im &uBersten Notfall durch autorisiertes Personal eingeschaltet werden kann.,




Verbrauch weiterer Betriebsmitte]

Betriebsmittel 2018 2019 2020 2021 2022
ol ca. 1.600 Liter ca. 800 Liter ca. 760 Liter ca. 783 Liter 2. 000 Liter
| WFéf'tw(‘Glé T R S e
Schmiemitiel) 2 130kg  ca.130kg. & 130kg ca%0kg  cas0kg
Farben und ca.70 ca. 100 ca. 140 ca. 119 ca. 90
Verdinnung Dosen/Flaschen Dosen/Flaschen Dosen/Flaschen Dosen/Flaschen Dosen/Flaschen
Reinigungsmittel 3.200 Liter
' Kuhlerfrostschutz 160 Liter
Rostléser 44 Flaschen

Der Olverbrauch ist Uber die Jahre 2019 - 2021 in etwa gleichbleibend auf Grund der Wartungsintervalle
der Fahrzeuge. Im Jahr 2022 ist dieser, ahnlich wie in 2018, auf Grund des 4-Jahres Intervalls der
Leasingriicklaufer angestiegen. Es fanden vermehrt Auf- und Abristungen der Fahrzeuge statt. Der
Verbrauch von Fetten ist in etwa auf gleichem Niveau wie im Vorjahr. Der Verbrauch an Dosen/Flaschen
konnte auch im Jahr 2022 weiter reduziert werden. Es werden in der eigenen Werkstatt nur noch
kleinere Lackierarbeiten durchgefinhrt.

Far 2022 werden erstmals auch Reinigungsmittel als weitere Betriebsmittel in der Umwelterklérung
aufgefuhrt. Diese Angabe enthalt alle Reinigungsmittel inklusive lndustrie-Reiniger, Scheiben- und
Glas-Reiniger, lnsektenentferner, Bremsenreiniger oder auch Silikonentferner etc.

wurden im Schnitt pro Wasche ca. 3.4 Liter Reinigungsmittel verbraucht, was in Anbetracht der
Reinigungsflzche plausibel ist. Die Mitarbeiter der Waschhalle sind jedoch auch weiterhin angehalten,
die Reinigungsmittel im geringen MaRe anzuwenden.

Als einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz sehen wir die richtige Behandlung von Abféllen. Dies
erreichen wir durch die getrennte Sammlung von unvermeidbaren Abfallen zyr Verwertung oder
Beseitigung. Die in unserem Betrieb anfallenden Abfalle werden dokumentiert.

Im Unternehmen MillEx, insbesondere im Werkstatt- und Waschhallenbereich sind Vorkehrungen
getroffen, um eine gesetzeskonforme MUIltrennung vorzunehmen. So gibt es Abfallbehalter fir die
verschiedenen Abfallsorten, welche dementsprechend gekennzeichnet sind. Die anfallenden Abfalle
werden ausschlieRlich gber zertifizierte Entsorgungsfachbetriebe entsorgt.

Dartiber hinaus dient die jahrliche Abfallbilanz zur  Ubersicht aller im  Rahmen der
Unternehmenstétigkeiten anfallenden Abfallarten sowie als Mittel der Uberprufung.

.
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Ubersicht iiber angefallene Abfille

Fett- und élverschmutzte 15 02 02*
Betriebsmittel (wiederverwendbare
Putzttcher und Olauffangmatten)

sonstige Fett- und 6lverschmutzte 1502 02*
Betriebsmittel

Altsl - - 13 02 05*
LKW Batterien 16 06 01*
Altreifen 16 01 03

. Spraydosen (Farben, Lacke, 1501 10*

Betriebsmittel) ; o
- Abfallgemische aus Sandfanganlagen 13 05 08*
und Ol-/Wasserabscheidern

Aluminiumschrott ) 17 04 02*
Messing-, Kupferschrott ~ 1704 01~
Edelstahlschrott 1704 05"

Stiick

kg

Liter
kg

kg
kg

m3

kg

kg
kg

27.700

275
1043
697
0
117
0
956
178
777

27.700

93

900
460 (13
St)

760

88

3447

25
177

27.700

118
964
945 (27

St)
1.660

79

855

0

570

Seit 2021 entsorgt die MillEx Logistics GmbH auch Altreifen. Der Einsatz des eigenen Reifen-
Montiergerates erfolgte erstmalig in 2021. Der gestiegene Aluminiumschrott im Jahr 2021 lasst sich
durch Umriistungen von Anschlussteilen des Entladeequipments von Aluminium auf Edelstahl erklaren.
Die Umrustung ist notwendig, um mehr Lebensmittelsicherheit zu gewahrleisten. Auf Grund dessen,
dass im Jahr 2021 mehr Edelstahl verwendet wurde, ist dementsprechend durch Reparaturarbeiten etc.
der Anteil des Edelstahl-Kleinteileschrotts im Jahr 2022 héher als in den Vorjahren. Der
Aluminiumschrott ist dementsprechend wieder gesunken.

Ebenfalls fanden im Jahr 2022 vermehrt Auf- und Abriistungsarbeiten auf Grund von LKW - Wechsel
(Leasingrucklaufer und Neuzulassungen) statt. Dies l&sst den hdheren Anteil an LKW-Batterien im

Pfandtausch sowie die Altreifen Entsorgung erklaren.




14 Direkte Umweltaspekte des Fuhrparks

Ein umweltfreundlicher Transport bertcksichtigt die
Auswirkungen der durchgefuhrten Transporte. Im
Aufgabenbereich liegen unter anderem die Auswahl von
umweltfreundlichen Fahrzeugen und dessen
umweltfreundliche Nutzung.

Bei der Auswahl sind neben den Umweltkriterien auch
Rechts-, Infrastruktur-, Kosten- und Leistungskriterien
zu beachten.

Mégliche Ansatzpunkte eines umweltfreundlichen
Speditionswesens betreffen insgesamt die Prozesse
von Beschaffung, Einsatz und Betrieb sowie
Entsorgung des Transportmittels und der zugehérigen
Hilfs- und Betriebsmittel, welche mit den geringsten
Umweltauswirkungen zu gestalten sind.

Dazu gehéren:

Optimale Gestaltung der Verkehrswege und Entfernungen,

Einsatz von Fahrzeugen der neuesten Euro-Norm

Vermeidung von Leerfahrten,

RegelmaRige Uberwachung und Wartung von Energieverbrauch und Schadstoffbelastung,
Schulung des Fahrpersonals um Schaden zu vermeiden.

YVVVYYVY

Im Geschéftsjahr 2022 entsprechen 95% der Fahrzeuge der neuesten Euronorm 6 Type C. Gefahren
wird zusatzlich mit AdBlue, einer wéssrigen Harnstofflésung, welche eine umweltschonende Chemikalie
zur Abgasreinigung ist.

Der Austausch der (Industrie-)Fahrzeuge auf die neueste Euronorm I&uft kontinuierlich alle 4 Jahre.
Hierdurch ist gewahrleistet, dass sowohl Abgasemission und Larmemission auf absoluten Stand der
Technik ist.

Alle unsere Zugmaschinen sowie Auflieger wurden mit Rollwiderstandsoptimierten Reifen ausgestattet,
um den Kraftstoffverbrauch und die CO? Emissionen unseres Fuhrparks weiter abzusenken.

Des Weiteren haben alle eingesetzten Fahrzeuge ein Automatikgetriebe, um so den Spritverbrauch zu
reduzieren. Dies entlastet unser Fahrpersonal, da die Schaltvorgange automatisiert werden und die
Fahrer sich gezielter auf den Verkehr konzentrieren kénnen.

Uberdies wurde in jedem Fahrzeug eine Telematik verbaut, welche fest mit dem Bordcomputer des
Fahrzeuges verbunden ist, um das Fahrverhalten des Fahrpersonals zu analysieren und anschlieBend
zu bewerten. Hier werden u. a. die Fahrverhaltensindikatoren wie ,Ausrollen”, ,Motorlauf in Stand*,
»Tempomat Zeit* oder ,Overspeed” in Abhéngigkeit von Topografie, Art der Strecke (Stadt, Regio oder
Fern) oder Verkehrslage bewertet. AnschlieRend wird jeder Fahrer, je nach Fahrverhalten, mit Punkten
benotet (max. 100 Punkte). Die Bewertung erfolgt taglich. Jeder Fahrer hat Einsicht in seine erreichten
Punkte. Ab einer gewissen Punkteanzahl erhalt der Fahrer eine monatliche Geldpramie. Hiermit
erreichen wir eine stetige Sensibilisierung des Fahrpersonals in Bezug auf das Fahrverhalten, welches
in den nachfolgenden Aufstellungen zu sehen ist.
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Fahrzeugarten

Die Fahrzeugflotte der Spedition MIllEx umfasst 56 Sattelzugmaschinen mit den dazugehérigen
kippbaren und liegenden Silo Aufliegern, welche ausschlieRlich fur die Belieferung von Industriekunden
eingesetzt werden und 21 Hangerzuge, welche hauptsachlich Backereien beliefern. Drei Fahrzeuge
sind geeignet um erforderliche Absaugtatigkeiten durchzufiihren.

Alle 56 Sattelzugmaschinen sowie 19 Hangerziige entsprechen der Euronorm 6 Type C.

Sattelzug, fur die Belieferung von
Industriekunden

Hangerzug, fur die Belieferung von
Béackerkunden

Aufgrund der verschiedenen Fahrzeugtypen, wurden die nachstehenden
Kraftstoffverbrauchauswertungen in sIndustriefahrzeuge“ und ,Backerfahrzeuge* unterteilt.

le.




Kraftstoffverbrauch am Standort Bad Langensalza

Die Industrieziige - 49 Stuick - am Standort Bad Langensalza werden zu 80% fur den Fernverkehr
eingesetzt, die anderen Industrieziige fur den Nahverkehr / Schichtverkehr. Die 5 Backerfahrzeuge
werden ausschlieBlich fur den Nahverkehr eingesetzt. Der sprunghafte Anstieg des Verbrauchs und
gefahrener Kilometer der Backerfahrzeuge ab 2020 ist dadurch bedingt, dass 3 weitere
Béackerfahrzeuge hinzukommen gekommen sind. Im Laufe des Jahres 2022 kam ein weiteres
Béackerfahrzeug hinzu.

Industriefahrzeuge

6000000
5000000 -
4000000
3000000 ~2018
...... 2019
2020
2000000 2021
w2022
1000000 |-
0 . 2
Dieselverbrauch in Liter AdBlueverbrauch in gefahrene Kilometer
Liter
2018 1.516.894,28 91.086,50  4.174.328 36,3 1/100km
2019  1.431.828,45 104.176,73 4.132.848 34,6 1/100km
2020 ‘ 1.644.861,40 117.901,56 4.889.274 33,6 1/100km
2021 1.657.682,71 129.122,95 5.026.226 33,0 100km
2022 1.821.667,99 137.816,54 5.478.502 33,3 1/100km
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Béckerfahrzeug

350000
300000
250000
%2018
200000 . 2019
2020
150000 - 2021
12022
100000
50000
0 ~ s B
Dieselverbrauch in Liter AdBlueverbrauch in Liter gefahrene Kilometer
* Anstieg auf Grund Einsatz gesamt 4 Béckerfahrzeugen anstatt nur 1 Backerfahrzeug in den Vorjahren
Im Laufe des Jahres 2022 Einsatz eines weiteren Béackerfahrzeugs
2018 3247170 115753 79634 . 40,41100km
o...20M9 3337521 119898 78529  425/100km
2020 11665621 218280 306873  38,01/100km
2021 12653286 0391927 310441 40,41/100km
2022 12412831 661542 325663  38,11100km
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Kraftstoffverbrauch am Standort Recklinghausen

Die Backerfahrzeuge - 7 Stick - sowie die Industriefahrzeuge - 10 Stiick - des Standortes
Recklinghausen werden ausschlieBlich fur den Nahverkehr/ Schichtverkehr eingesetzt.

Industriefahrzeuge
1200000
1000000
800000
600000 w2018
~ 2019
2020
400000
2021
%2022
200000
0 2 . _ samithasiocn,
Dieselverbrauch in Liter AdBlueverbrauch in Liter  gefahrene Kilometer
2018 28553473 1968800 797.890  3571100km
22019 201.607,62 1262436  639.578 ~ 31,511100km
2020 28905883 2173069 845280  34,21/100km
02021 317.0339 2605069  966.927 ~ 32,81/100km
2022 350.627,11 27.98805 1.051518  33,31100km _
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Béckerfahrzeuge

700000

600000

500000

400000

2018
~2019
~.2020

2021
%2022

300000

200000 |—

100000

Dieselverbrauch in Liter AdBlueverbrauch in Liter ~ gefahrene Kilometer

.28 22037962 881063 611323  36,11100km
.. 2019 23581239 100189 660042 357/M00km
2020 212.06467 901631  602.582 - 3521/100km

..2021 20597548 990633 577261 3571M00km
2022 17616782 788662 504732 3491100km
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Kraftstoffverbrauch am Standort Bremen

Auch an diesem Standort werden die 7 Béackerfahrzeuge ausschlieBlich far den Nahverkehr/
Schichtverkehr eingesetzt. Sattelzugmaschinen fur Industrieziige haben sich ab 2021 nicht mehr an

dem Standort befunden. Daher wird im Folgenden nur noch die Grafik der Backerziige gezeigt.

Der geringere Verbrauch an Diesel und Adblue sowie der Kilometerabfall im Jahr 2022 beruht darauf,
dass Béackerfahrzeuge auRer Dienst gestellt wurden und nicht neu beschafft worden sind. Im Jahr 2021
waren noch 10 Backerziige im Einsatz.

Béckerfahrzeuge
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~ 3371100km
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Zusammenfassung 2022

6000000,00
5000000,00
4000000,00 e
3000000,00
& Bad Langensalza
2000000,00 - .. Recklinghausen
- Bremen
1000000,00 T
0,00 - e
Dieselverbrauch in Liter AdBlueverbrauch in Liter gefahrene Kilometer
Standort Dieselverbrauch  AdBlueverbrauch in Gefahrene (]
in Liter Liter Kilometer Dieselverbrauch
Bad Langepsalz»a_ 1.945.796,30 ‘ 1 38.47»7,96' 5.804.165 o 337,5 1/1 00km
Recklinghausen 526.794,93 35.844,67 , 1.556.250 ) 33,9 1/100km
Bremen 217.650,40 11.053,22 666.047 32,7 1/100km

Der Verbrauch ist am Standort Bad Langensalza héher, da dies ein flexibler Fuhrpark ist. Viele
Fahrzeuge werden an den anderen Standorten und fir den Speditions- bzw. Fernverkehr eingesetzt.

Die Fahrzeuge der Standorte Recklinghausen und Bremen werden nur stationar eingesetzt und
bedienen die Kunden ihrer Region.

Des Weiteren resultieren die Unterschiede in den Kraftstoffverbrauchen aus den unterschiedlichen
Gegebenheiten der jeweiligen Standorte, wie Entfernung zum Kunden und der Topografie.

Die Betankung der Fahrzeuge erfolgt an hauseigenen Tankstellen der Standorte, auRer in Bremen.




Jahresverbrauche

Folgende Aufstellung bezieht sich auf den gesamten Fuhrpark.

9000000
8000000 r—
7000000 —
6000000 f—
5000000
w Jahr
~ Dieselverbrauch in Liter
4000000 w gefahrene Kilometer
=i O Dieselverbrauch /100 km
3000000
2000000
1000000 |
0
2018 2608.497,94 7247952 3591100km 7591t
2019 240297671 6939294  3461/100km 6993t
2020 263967216 . 1832328  3371100km 7681t
2021 261738627  7.805.533 . 3351100km 7617t
2022 2.690.241,63 8026462 3351/100km 7.829t

Durch den kontinuierlichen Austausch der Fahrzeuge auf die neueste Euronorm und der stetigen
Sensibilisierung (Prémiensystem der verbauten Telematik) des Fahrpersonals, konnte der
durchschnittliche Kraftstoffverbrauch trotz erhohter Kilometerleistung auf gleichem Stand wie im Vorjahr
bleiben. Bedingt durch die Mehrkilometer und dem daraus resultierenden Dieselverbrauch ist die CO?
Emission um 2,8 % gestiegen.




15 CO:2 Emissionen

Bei den Prozessen der Spedition MillEx entstehen bei Verbrennungsvorgéngen von z.B. Erdgas in der
Heizungsanlage oder durch die Fahrzeuge diverse Luftschadstoffe. Eine fur uns wesentliche Kennzahl
ist die CO? Belastung. Die nachstehenden Aufstellungen zeigen die Gesamtemissionen eines Jahres.

Emissionen aus Strom und Gas in t CO2

140 -
120 -

100 -

1 Strom
~. Gas
2018 2019 2020 2021 2022
Strom kWh 0,527 kg CO? 79t 80t 77t 73t 78t
;LGéé kWh  025kgCO* 102t 104t 112t 118t 100t
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Emissionen aus Diesel in t CO2

Diese Zahlen beziehen sich auf alle Standorte und alle Fahrzeuge gesamt.

8.000

2022

7.80
800 2020

2018 4024
7.600

7.400

7.200 \ B « CO2 Emissionen in Tonnen
4 * e e CO2 Emissionen in kg

pro 100 km
7.000

6.800

6.600

6.400

=inne Jmrechnung 201t 2018 e02( 02’ 202

Quelle

jDiesél Liter 2,91 kg CO2 7.591t 6.993 t 7.681t 7617t 7.829t

Bedingt durch die Mehrkilometer im Jahr 2022 und dem daraus resultierenden Dieselverbrauch ist die
CO? Emission durch Verbrennen von Diesel um 2,8 % gestiegen. Die Gesamtemission des
Unternehmens ist um 2,5 % gestiegen. Im Bereich Strom und Gas konnten wir im Vergleich zum Vorjahr
13 t CO? Emission einsparen.

Gesamtemissionen

8.200

2022

8.000 .
2018 2021

7.800
7.600
7.400 it . - CO2 Emissionen in Tonnen
7.200 4019 |
7.000

6.800

6.600

gl 1]

C0o2 7.772¢ 7477t 7.870t 7.808 t 8.007t |
\Emissionen i
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16 Indirekte Umweltaspekte

In den nachstehenden Aufstellungen zeigen wir die gefahrenen Sendungen und Touren auf.

gefahrene Touren

43000
42000
41000
40000
35000
38000 2018
37000

36000

2021

2020
2019

35000 S

gefahrene Touren

gefahrene Sendungen

51500
51000
50500
50000
49500
49000 | 541
48500
48000

47500

37.757 39.161 40.039

2021
2020

2019

47000 S

Gefahrene
Sendungen

48.635 49.801

50.491

2022

41.538

2022

50.980

- Touren

42.264

=~ Sendungen

50.302

Seit 2019 gibt es wieder eine Zunahme der ausgehenden Mengen aus dem Muhlenverbund. Die Anzahl
der zu transportierenden Touren ist seit 2019 ebenfalls weiterhin gestiegen. Schwankungen sind
moglich. Auch werden mehr Produkte externer Muhlen transportiert und andere Kunden im
Speditionsverkehr bedient. Der Ruckgang der Anzahl der Sendungen ist bedingt durch einen leichten

Rickgang der zu beliefernden Backerkunden aus dem Mihlenverbund heraus.

/
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Gegenuberstellung

gefahrene Touren zu den Kraftstoffverbriuchen
9000000
8000000
7000000
6000000

5000000
i Jahr
¢ Dieselverbrauch in Liter
" gefahrene Kilometer
~-gefahrene Touren

4000000
3000000
=== Dieselverbrauch 1100 km

2000000 |-

1000000

2018 2019 2020 2021 2022

gefahrene Touren 37.757 39 161 40.039 41 537 42 264 (

‘gefahrene '
%M i Sendungen - 48 635 49 801 : 50. 491 | 50. 980 B 50 302
| Gefahrene
54 A Kllometer B Z. 247 952 | 6 939 294 7. 832 328 | 7. 805 533 8. 026 462
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Siloinnenreinigungen in der hauseigenen- und an externen Spiilstelien

Folgende Aufstellung zeigt die Gesamtanzah| der durchgefihrten Siloinnenreinigungen eines Jahres,
welche am Standort Bad Langensalza intern ung an externen Waschhallen stattfand. Diese Zahlen
beziehen sich auf alle Standorte und alle Fahrzeuge gesamt. D3 sich nur am Standort Bad Langensalza
eine hauseigene Waschhalle befindet, mussen die Fahrzeuge der Standorte Recklinghausen und
Bremen an externen Spulstellen eine Siloinnenreinigung durchfiihren.
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2 Gesamtanzahl Spulungen
2000 "
) Anzahl der externen Spllungen
Anzahl der internen Spilungen
1500
1000
500
0

2018 2019 2020 2021 2022

~ Anzahl der extemen 2.175 1.839 1567 1751 1.805

i.,§il9in.n%n,,r.§inigqngmeﬂnwv,u,_,‘.« — T
| Anzahl der internen

Sulomnenrelmgungen 1436 1 426 . 1384 1445 1412
'~ Spuilungen gesamt 3.611 3.265 2.951 3.196 3217 |

Die Zahl der externen als auch der internen Siloinnenreinigungen istim Vergleich zum Vorjahr ungefahr
gleichbleibend. Die leicht gesunkene Anzah| an internen Reinigungen und dementsprechend leicht
gestiegene Anzah| an externen Reinigungen beruht auf die im Sommer 2022 durchgefiihrte
Generalinspektion der Anlage mit Reparaturarbeiten durch den Anlagenhersteller sowie einer kurzen
betrieblichen SchlieBung auf Grund von Krankheit der Mitarbeiter.

30



17 Umweltschéden

Im Jahre 2022 kam es zu keinen meldepflichtigen Schéden und Reklamationen, welche eine
Umweltverschmutzung zur Folge hatten. Kleinschaden, wie ein geplatzter Hydraulikschlauch oder eine
defekte Olleitung konnten auf einfache Art und Weise beseitigt werden.

18 Gilltigkeitserklarung
Erkldrung des Umweltgutachters zu den Begutachtungs- und Validierungstitigkeiten

Das Institut fir Umwelttechnik Dr. Kihnemann und Partner GmbH mit der Registrierungsnummer DE-
V-0133, vertreten durch Herrn Dr. Burkhard Kihnemann mit der Registrierungsnummer DE-V-0103,
zugelassen flr den Bereich 49.41 Guterbeférderung im StraRenverkehr, bestétigt begutachtet zu haben,
dass das Unternehmen / die Organisation MillEx Logistics GmbH wie in der Umwelterklarung
angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und
des Rates vom 25. November 2009 tber die freiwilige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fur Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS), geandert durch
Anderungsverordnung (EU) 2017/1505 vom 28.08.2017, erfilllt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung
der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklarung der Organisation ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle gemaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit
verwendet werden.

& -
Hannover, den ? J . 2{) 4; 3

(O8]



